ecnica

PAOLONI GROUP

Model V 300.125

GtOWNA CHARAKTERYSTYKA

1. Konstrukcja jest stabilna i mocna, poniewaz jest wykonana z hartowane; stali.
Catkowita waga maszyny: 2.600 KG

2. Jednostki poruszajqg sie wzdtuz wysokiej jakosci wysoko precyzyjnych prowadnic
liniowych.

Przenoszenie ruchu X osie przez ruch stelaza
Y-Z za pomocq $rub kulowych

3. Profesjonalny agregat wiercqcy jest wykonany z urzqdzeniem anty-pytowym.
Sktada sie z 16 niezaleznych wrzecion wiercgeych.

liczba wrzecion do wiercen pionowych na osi X 5
liczba wrzecion do wiercen pionowych na osi Y 5
liczba wrzecion do wiercen na prawej stronie 2
liczba wrzecion do wiercen na lewej stronie 2
liczba wrzecion do gémego wiercenia 1
liczba wrzecion do dolnego wiercenia 1
Srodkowa odlegtos¢ pomiedzy wierttami mm 32
Moc silnika wrzecion wiercgcych kW 1,7
Predko$¢ obrotowa wrzecion wiercqeych g/ 1" 3400
Dodatek wiertto wiercqce mm 10
Maksymalna $rednica pionowego wiertta mm 40
Maksymalna érednica bocznego wiertta mm 10

Maksymalna dtugos¢ wiertta wiercgcego mm 72



©

Na jednostce wiercgcej mozna zamontowad pite na osi X (max érednica 120 mm)

Mocny silnik pozwala na instalacje narzedzi o stozku ISO 30.
Narzedzia mogq by¢ szybko zmieniane, poniewaz zaciski zwalniane sq
pneumatycznie.

Moc silnika frezujgcego kw7
Predko$¢ obrotowa silnika frezujgcego

(bezposrednie frezowanie) g/1" 0-24.000
Predko$¢ obrotowa silnika frezowanie

(katowa gtowice) g/1" 0-8.000
Maksymalna érednica prostego noza roboczego mm 140
Maksymalna $rednica bocznego noza roboczego

(z kgtowymi gtowicami) mm 16
Stozek do zacisku ISO 30 ER 32
Stozek do kanciaste] gtowicy ER 25

. Pompa prézniowa jest bardzo silna (100 m3/h). Elementy obrabiane bardzo

dobrze przylegajgc do przyssawek.

Dwu depresyjne przyssawki mogg by¢ szybko wypozycjonowane na catym
obszarze roboczym (opatentowany system). Stopery sq wciggane i gwarantujq
doskonate wtasciwosci pozycjonowania kazdego rodzaju ptyty. Specjalne
przyssawki i bloki mogq by¢ wykorzystane do prac specjalnych.

Sprzet elekiryczny jest wykonany za pomocg wydajnego systemu kodujgcego
celem fatwiejszej konserwacii.

Inwertor i karty (Yaskawa) mogg by¢ regulowane cyfrowo.

Komputer osobisty zainstalowany na konsoli sterownicze;.

Programy dziatajg pod Windows XP, z obstugg monitorow 17”. Oprogramowanie
(TPA EDI 32 Professional) jest tatwe do nauki i bardzo elastyczne.

FUNKCIE STANDARDOWE

- Sterowanie wiercenie na 5 stronach
- Parametry wiercenia

- mirroring

- zawias

- Trasowanie na osi X

- Wymiarowanie kata

- Parametry frezownia

- Wymiarowanie kata wklestego lub wypuktego
- Whneka na zamek (z agregatem)

- FElipsa

- Koto



- Owdl

- Trasowanie na osi Y ( z agregatem)

- OPCJONAINIE: oprogramowanie do pisania
- Anuba 7 stopni (z agregatem)

- OPCJONAINIE: automatyczne opréznianie kieszeni

DANE TECHNICZNE

Operacje wiercenia

Pionowe wiercenie o$ X mm
o$Y mm
o§/Z mm
Boczne wiercenie na osi X (prawo-lewo) mm
Boczne wiercenie na osi Y (gora-dét) mm
Trasowanie na osi X mm

Operacije frezowania

3000
1250
80

3000
1225
3000x40 (gtebokos¢)

frezowanie na osi X mm 3000

frezowanie na osi Y mm 1250

frezowanie na osi Z (patrz broszura)

Trasowanie na osi Y (kanciasta gtowica) mm  1100x40 (gfebokos¢)
OSTRZEZENIE!

Maksymalna grubos¢ obrabiane] ptyty:
Minimalna grubo$¢ przyssawki:

Dane techniczne

Skok roboczy na osi X mm 3500
Skok roboczy na osi Y mm 1600
Skok roboczy na osi Z mm 250

Maksymalne wymiary obrabianej ptyty mm 3000x1250x80

Predkosé¢ osi X m/1' 40

Predkos¢ osi Y m/1' 25

Predko$¢ osi Z m/1' 20

Predkos¢ obrotowa silnika frezujgcego g/ 1' 0-24.000
Predkos¢ obrotowa wrzeciona wiercgcego g/ 1' 3400
Moc silnika frezujgcego Kw 7

Moc silnika wiercgcego Kw 1,7

liczba wrzecion wiercgeych 16

mm 110
mm 35



Srednica pity frasujgeej mm 120
Pompa prozniowa m3/h 100
Srednica wylotu odciggu mm 160

- Dwustrefowy sprzet roboczy

- Automatycznie zmieniacz narzedzi (narzedzie z 9 pozycjami)
- Komputer osobisty na konsoli sterowniczej

- Sterowane osie X-Y-Z na jednosice frezujace;

- Sterowane osie X-Y-Z na jednostce wiercgcej

- Pneumatyczne zwalnianie narzedzi na jednostce frezujgce;
- 8 dwu depresyjnych przyssawek mm 150x70

- 6 wcigganych stoperéw

- Miemik czasu dziatan konserwacyinych i cyklow roboczych
- Pofgczenie z PC znajdujgcym sie w biurze

- Automatyczny konwerter plikow DXF

- Odcigg $rednica 160 mm

OPCJONALNIE

Oprogramowanie do pisania Automatyczne oproznianie kieszeni

10011360

PC-ANYWHERE. Stacja do TELE SERVICE. Odnosnie

wynajmu, prosze skonsultowad sie z producentem

10011364

Ostrze pity do trasowania na osi X Max. érednica : 120

mm - Max. grubo$¢ : 10 mm

10011365 1SO 30 zaciski dla zmienianych narzedzi (kazdy)
10011366 Stozki do zaciskéw 1SO 30 (kazdy)

10011367 Czworokgine przyssawki (150x70 mm) (kazda)
10011368 Kwadratowe przyssawki 150x150 mm (kazda)
10011369  Okrggte @ (100 mm) przyssawki (kazda)

10011370 Okrggte @ (50 mm) przyssawki (kazda)

10011372 Petne dodatkowe stopery (kazdy)

10011373 Mechaniczne urzqdzenie blokujgce ptyte (3 elementy)
10011374 Agregat z jedng pozycjqg ER 25 COD. ARH-OT-NN 2
10011375 Agregat z dwiema pozycjami ER 25 COD. ARH-11-NN-2
10011376  Agregat z pitg do trasowania na osi Y @ 180 mm COD.
ALH-OT-NY-2

Agregat 7° dla Anuba ER 25 COD. ART-01-NIN-2

10011408

Zestaw wiertet do gtowicy

Pompa prézniowa mé/h 200

Pompa prézniowa m3/h 300







